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Diversité des lieux de stockage
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Dimension des transtockeurs

Marion Le Bolay — Marie Bléhaut — Charles-André Petit




La Problématique

& |geensys

P

La Problematique
Fournisseurs/Clients

Q
) @) Q
@) © @)
- g mpcd g

Fournisseurs > < MPC 3 > X PF
5 8 7
A
APPROVISIONNEMENT PRODUCTION

Multiples fournisseurs et clients
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Contrainte de temps maximum :
« Péremption de la matiere ou du produit
* Respect du délai client
Multiples moyens de transport + nombre
Multiples chemins
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Contrainte de temps maximum :
 Péremption de la matiere ou du produit
* Respect du délai client

Contrainte de temps minimum
 Temps de fabrication
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Ressource physique = Case du transtockeur

Ressource de moyen = Convoyeur, Mat
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La Solution
Les ressources de stockage

Allouer les ressources physiques aux ressources de moyen
(non disponibilité)
Synchroniser les ressources de moyen

Optimiser :

Equilibrer le taux d’utilisation des ressources de moyen

Choisir des regles de gestion des ressources de moyen
(regroupement, distance, durée de stockage)
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Ressource physique = Voie, zone de transbordement

Ressource de moyen = Vehicule
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La Solution
Les ressources de transport

orer

Allouer les ressources physiques aux ressources de moyen
(non disponibilité)

Synchroniser les ressources de moyen

Optimiser :

Equilibrer le taux d’utilisation des ressources de moyen

Choisir des regles de gestion des ressources de moyen
(distance, temps, codt)
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La gestion et I'optimisation

Organisateur du
systeme
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Ordonnanceur des
circuits
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La robustesse
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Gestion d’'une plateforme
multimodale
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Analyse
Approche descendante

Avantages

» Cerner le probleme

» Mettre en place la modularité

mwn<r>»zZ>

e Permettre d’éviter des oublis
lors du développement
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Ordre de distribution

Analyse — Niveau 1
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Plateforme
multimodale

Approvisionnements

effec;ués

Productions effectuées
—

Stockages effectués
e e

Distribution§ effectuées
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Analyse — Niveau 2
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Analyse — Gemma

Guide d’Etude des Modes de Marche et d’Arrét

. Elaboration du fonctionnement du systeme en fonction de
I'analyse et du cahier des charges

. Gestion du passage entre les modes.

. Les défauts
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Mise en oeuvre

Approche ascendante
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Conclusion

« Ce que ce projet nous a apporté
travailler en equipe

se remettre en cause

mener un projet dans son ensemble
gestion du temps

prise en main (rapide) d’un logiciel inconnu
trouver des solutions alternatives
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Merci de votre attention

<(f |geensys Marion Le Bolay — Marie Bléhaut — Charles-André Petit




